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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Befestigung oder Sicherung von Bolzen oder 
Nieten in Metallplatten oder ahnlichen Bau- 
teilen und einen Bolzen oder Niet zur Aus- 
fuhruaig des Verfahrens. Der Erfindung ge- 
mafi- wird' in* einer inneren^anwner-des -Bol- 
zen- oder Nietsdhaftes ein Explosivstoff 
untergebradht Bei der Explosion des Explo- 
sivstoffes erfahrt der Sdhaft des Nietes oder 
Bol'zens eine sokfoe Gestaltsveranderung, dafi 
er in: der Metaflplatte oder in den miteinander 
zu yerbiridenden Metallplatten einen unbe- 
dingt sicftieren Sitz erhalt. Die Erfindung ist 
insbesondere arowendbar zur Venbindung von 
Stahlplatten, bei welchen -ein Zugang zur 



Ruckseite der Platte schwierig oder unmog- 
licflr »ist, beispielsweise ainter Wasser bei der 
Bergung von SchifFcn. Die Einfuhrung der 
Bolzen oder Niete in die Bolzenlocher kann 
von Hand .und die Entzundung des Explo- 
sivgemisches — dur-dh- irgendwelehe -M-ittel er- 
folgen. Beispielsweise kdnnte (hierzu ein 
ScWagwenkzeug benutzt werden. Bei einer 
•bekannten Art soldher Sdhlagwerikzeuge er- 
folgt die Ausweitung ibzw. -ScMitzung des 
Bolzen schaftes duroh den im Wericzeug wirk- 
sam werdenden Expk>sionsdruck bzw. durch 
die Wirkung eines Gleitbolzens, der bei der 
dem Werkzeug zu erteilenden Bewegung 
wirfcsam wird, oder mittels eines varsprin- 
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genden Hebels oder Stiftes, der bei seiner gungsmutter. Das Explosivmittel ist in einem 
Vonvartsbewegung gegen ein in seiner Bah'i metailenen Patroncngehause imtergebracht, 
befindliches Hindemis anschlagt. Die fur welches sowohl die EinfiMinuig des Explo- 
genannton Zwedk in Anwendtmg kbmmenden sivstoffes in die winere Kammer dcs Bolzens 65 
5 Bolzen oder Niete -werden vorzugsweise aus crleichtert als auch anderexseits Risse oder 
dehnbarem Stahl hergestellt. Bei der Be- Sprunge abdeckt, weldhe sich bei vorgan- 
nutzung fur Schlagwerkzeug wir-d die Stirn gigen Expansionen einstelJen. AuBerdem 
des Bolzens gehartet, wobei sidh die Hartung werden durch diese Patronengehause die Ex- 
nach deui Kopf des Bolzens bin vermindert. pansiansgase innerhalb der Kammer wahrend 70 
10 Der Bofzea oder Niet kann von irgend- einer laoigeren Zeit zurudcgehalten, bis eine 
einer gebraucblicheni aufieren Gestalt sein gewisse Expansion stattgefunden liat. Das 
und eine konvexe Fflache Oder korikave Metal lgehause der Patrone ist zufolge seiner 
Stirndadie atrfwersen, wahrend der Schaft Dehnlbarkeit weniger einer Spaltung aus- 
zylirrdrisdi oder konisdi ausgebildet sein gesetzt als die Wandung der Kammer. 75 
15 kann.. Zur Erleiditerung der Ausdehnung Der Zmtritt bzw. der VerschkiB der Kam- 
konnen an der AuBenseite des Bolzens . mer kann an jedem Ende dersellben erfolgen. 
in der Umgebung der Explosionskainmer in . jedoch zweckmaBig am Kopfende des Bol- 
der Langsridhtung sidh erstreckende Ein- zens, und zwar aus dem Grunde, weil die 
schnitte vorgesd-ren sein, die sich aim Scheitel Expansion sich in der Verlangerung der 80 
oder an der Stirn des Bolzens auch in radi- Kammer volkieht, bis sie an- dem Seiten de- 
aler Richtung erstredcen konnen. Urn nach . Lodies, durdh welches der Bolzen oder Xiet 
erfolgter Ausweitung des Bolzens in dem ■ zur Einfiihrumj gelangt, zu-m StHlstand ge- 
Loch einer Stahlplatte den festen Sitz des ; laaigt. Es ergibt sidi hierbei ein keilformiger 
Bolzens gegen .Losung zu sichern, kann am . Angriff am den Seiten des Loches, wobei die 85 
25 Bolzenschaft ekie Schulter vorgeseben sein, zu 1 Platte gegen den Kopf bin albgedichtet wird. 
welchem Zweck an der AuBenflache desselben , Wenn der Zugang vom Stimende her erfol- 
eine im Ouerschnitt wink elf ormige Ausneh- gen soil, so term dasselbe durch eine auf- 
mung hergestellt wird, so daB bei der vor sidi geschraubte Kappc verstarkt werden, die aus 
gdhenden Ausdehroung die Schoiker die gehartet em oder besonders zahem Stahl be- 90 
30 StahUplatte ctwas ubergreift. Um des weite- steben kann. Die Explosionskammer kann 
ren den Sitz des -Bolzens an den Seiten des an versdhiedenen S tell en oder in verschiedener 
Loches der Platten zu sidhern, konnen am Lage mit Beziehung zur Stirn des Bolzens 
Umfang des Bolzens an der Stelle, an welcher angeordnet sein, je nachdem es beabsichtigt 
er die Innenflacbe des Loches berubrt Aus- ; ist, die Stirn des Bol-zenscbaftes aufzu- 95 
35 nebmungen vorgeseben sein, die zweckmaBig \ scblitzen older den Scbaft in der Gestalt einer 
mit scharfen Kanten. hergestellt werden, wo- » Ausbauchung mit oder obne Langsrisse aus- 
bei das Metall an dieser Stelle gehartet wird. ; zuweiten. Ein GasverscbluB des Einfubrungs- 
Bei vor sich gebender Ausdebnung sebneiden : stopfens kaowi durch das Patronengebause, 
sidh die vorspringenden Kanten der Ausneb- s durdh* Abdidhtungsscbeiben oder durch ein 100 
40 mungen in die Loclnvandung ein, um sich hi entsprediend ausgenommenes Ende des Stop- 
ihr einzubetten. Letztgenannte Ausnehmun- fens derartig hergestellt seio, daB sich die 
gen konnen in oder auBer Zuisammenbang mit 1 dismien Kanten gegen die Wandungen des 
der im Ouerschnitt winkelformigen Ausneb- j Zugangslodhes nach aufien erstrecken, wenn 
mung angeordnet sein. Die Explosionskam- I sie dem Explbsionsdruck unterworfen werden. 105 
45 mer wird zweckmaBig leicht oval oder bir- J Die Entzusndung des ExplosivstoflFes kann 
nenformig hergestellt. Die ibr zu erteilende ! durdh irgendwelche Mittel, sei es auf elek- 
Lage entspricbt der Gestaltuoig der Stirn ! triscibem Wege oder durch einen Zundstift 
des Bolzens oder Nietes bzw. dem jeweiligen > oder ei-nera Schmelzzunder, (bewirkt werden. 
Zweck, welcfhem letzterer zu dienen hat. " Fiar gewohnlich empfieblt sich hierzu die Be- 110 
50 Die Erfindung beschranikt sich nicht auf ' nutzung eines Zundstiftes., wobei sich der- 
Bolzen oder .Niete, die an ihrean einen Ende selbe in unmittelbarer Veirtrindung anit der 
einen Kopf oder an ibrein anderen Ende eine Kappc befindet und nur einen leicbten Schlag 
Explosionskanuner aufweisen, sondern die von Hand zu erhalten hat. Am Kopf 
Einrichtung 'kann auch iderartiggetroffen sein, oder Stopfen i&t an der Verlangerung des 115 
55 daB auch im Kopf des Bolzens eine Explo- Zundstiftes eine Auswehmung hergestellt 
sionskammer vorgeseben wird, wobei zwecks so IdaB sich. das Torstebende Ende 
gleidhzeitig z-u bewirkender Explosion ein ' uaiterbalib der inneren Flacbe des Kopfes 
Venbindungskanal zwischen beiden Kammern befindet, um gegen «uniz«laass-ige Beruh- 
TOrgeseben wird. raxngen oder Scblage gescbutzt izu sein. Um iao 

60 Das Kopfende des Bolzens erbalt Sdhrau- . weiterc Sidhexung gegen scbadliche -Einfliisse 
• * bengewinde zur Anordnung einer Befesti- von auBen zu gewabren, karm aAich ein Stopfen 
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iirr 'die Aoisnekmurig eingcsetet werden; urn 
zu verhindern, daB der Stift wahrend der 
Expansion nicht herausgetrieben wird, erhalt 
er eine fconische Gestalt, urn sidh dem koni- 

5 sdhen Teii des Ziindstiftlodhes anzupassen. 
Im solcheni Fallen, in wcfcben dter Bolzen 
Oder Niet als Schlagstiift in einem unter Ex- 
plosion wirkenden Schlagwerkzeug angewen- 
det wird, erfolgt die Zundung unter der Wir- 

10 bung des Explosions druckes im Werkzeug 
zufolge der demselfoen eigenen Bewegung und 
der Srillsetiziung derseliben oder durdh einen 
vorspringenden Stift oder Hebel, welcher mit 
einem Hindernis in seiner Bahn zusammen- 

15 trifft, wahrend er vorgestofien wird. 

Es konnen mehrere Vorsprihige oder 
Sdhafte en einem gemekischaftlidhen Kopf, 
theispielsweise einein Stahlblock oder einer 
Stahlplatte, vorgesehen und mit Explosions- 

20 kammern versehen sein, um ausgewedtet oder 
geschlitzt zu werden, nadhdem sie durch eine 
andere Platte oder ein ahnHches Werkstikk 
hindurchgetrieben worden sin<f. 
In der .Zeichnung zeigt: 

25 Ablb. 1 einen Langssdmitt durdh die Mitte 
eines Bolzens 2, welciher in ei-ner mittlieren 
Koimmer einen Explosivstoff enthalt. Die 
Kammer 3 . ist von soldier Grofie, daB sie die 
erforderliche Menge von Explosivstoff in 

30 einein defonbaren Metallgelhause aufzunehmen 
vermag, welches die gleiche Gestalt wie die 
Kammer 3 aufweist. Die Patrone enthalt 
eine Kappe 4, weldhe durch irgendwelcibe 
Mittel "zur Entziindmng gebracht werden kann. 

35 In der Zeichnung ist zu diesem Zwedk ein 
Zundstift 5 dargestellt. Das fur den Zund- 
stift 5 vorgesehene Loch verjiingt sidb leidht 
an der Stelle, an der es in die Kammer 3 ein- 
tritL Der Zundstift 5 ist von entsprechend 

40 sich verj Engender Gestait. Ein. mit Sohrau- 
bengewinde versdhener Stopf en 6, weloher 
den Zundstift S in sidh en tin ait, versdhlieBt 
den Eintritt zur Kammer 3. Vor dem aufie- 
ren Ende des Stopfens 6 •befindet sich ein 

45 leerer Raum 7, durdh welchen der Zundstift 5 
gegen unbeabsichtigte StoBe oder Schlage ge- 
sichert ward. Ddeser Raum 7 wird zweck- 
oiaBig durob einen Stopfen abges c!hk>s s en . 
Soil die Sicherung des Bolzen 2 in den Plat- 

50 ten, in weldhe er eingesetzt worden ist, er- 
folgen, so wird dem' Stift 5 ein leichter Schlag 
erteilt, wdbei eufol>ge der eintretenden Explo- 
sion des Explosivstoffes der Bolzen 2 in der 
aus Abb. 2 ersichtlidhen Weise ausgeweitet 

55 wird. Andernfalls kann, entsprechend der 
Menge des angewendeten Explosivstoffes, die 
Expansion so weit fortgesetzt werden, (bis 
der Sdhaft des Bolzens 2 gesdhlitzt wird. 
Abb. 3 zeigt in einer Seitenansicht, sowie 

60 in einer Stirnansicht die Art und Weise, ge- 
maB welcher entspredhende Abanderangen an 



der AtrBenseite des Bolzens vorgenommen 
werden konnen. Zu> diesem Zweck konnen 
an der Auflenseite des Bolzenschaiftes Langs-, 
schlitae 8 vorgesehen sein, um die Expansion 65 
oder die Schlitzung des Bokenschaftes zu 
fordern. Diese Langssdhlitze oder Ein- 
schnitte 8 konnen von verschiedeaier Tief e 
sein und versdhiedene Lange aufweisen. Am 
Stirnende des Sdbaftes des Bolzens sind in 70 
radialer* Richtung sich erstreokende Ein- 
sdhnitteg vorgesehen. Des weiteren ist am 
Umfang oder an der Auflenflache des Bol- 
zens eine im Quersdhnitt wirikelfonmige Aus- 
nehmung 10 vorgesehen, um eine Schulter zu 75 
bd'lden, die wirksam wird, wienn die Auswei- 
tung des Bol=zen« wahrend der Explosion 
stattfkidiet. Des weiteren sand an der AuBen- 
flache des Bolzens scharfe Einsdhnitte 11 vor- 
gesehen, die sich um den Bolzen herum er- 80 
strecken. Bei der Ausdehnong des Bolzens 
gelangen dieseiben in Eingriff mit der Wan- 
dung des Lodhes, in welches der Bolzen ein- 
gef ubrt ist. Der Kopf des «Bolzens kann durdh 
eine besondere Mutter 12 gebdldct sein, die 85 
auf den mit S chrau'benge w i nde verseshenen 
Bolzenschaft zum Zwecke Sbesonderer Einst el- 
lung aufgeschrauht wird. 

Bei der aus Ablb. 4 ersidbtliohen Ausifuh- 
rungsform des Bolzens ibefindet sich der Zu- 90 
tritt zu der den Explosivstoff enthaltenden 
Kammer 3 vom Stirnende des Bolzens her. 
Die Explosions'kannner ist durdh einen Stop- 
fen 15 albgeschlossen, der in seinem Sifcz am 
Stirnende des Bolzenschaftes durdh eine auf- 95 
geschraulbte Kappe 14 gesidhert ist. 

Aft)ib. 5 zeigt in einem Langsschnirt eine ab- 
geanderte Einridhtung, um den Explosivstoff 
zur Entzundung izu bringen. In diesem Fall 
wirkt der Bofczen als Schlagibol-zen, der sidh 100 
nadh bewirkter Einfuihrung in seinen Sitz so- 
fort ausweitet. In die Ausnehimung 16 ist 
ein Stuck Kupfer oder anderes Me tall 17 ein- 
gedruckt. An der inneren Seite desselben ist 
eine harte Spitze 19 vorgesehen. In einer 105 
Qdeinen Ausnehmung 18 ist eine entsprechend 
empfin'dliche Kappe oder Hiilse vorgesehen, 
weldhe mit der Exploaionskammer durch 
einen engen Kanal 20 in Verbindung steht, 
der einen Zeitziinder entihalt. Bei einer statt- 110 
findenden Explosion, welche den Kopf des 
Bolzens 'beeinikiflt, wird die Spitze 19 ein- 
warts gedruckt, so daB sie an die Zundkappe 
oder Hiilse anschlagt und die Zundung be- 
wiirkt. 115 

AWb. 6 zeigt eine weitere Amsfuhrungs- 
form, gemaB welcher der Explosivstoff zur 
Enteiindung gelangt, wenn der Bolzen als 
SohJagwerkzeuig ibenutzt wirdL Es ist hierhei 
ein KanaJ2i imdem VerscMuBstopfen vorge- iao 
sehen, in weldhem ein zugespitzer Schlagbol- 
zien 22. g^leitbar ist. Letzterer wird in seiner 
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Ruhelage durch eine schwache Feder.23 ge- 
halten. Wenn diese Yorrichtung in Benut- 
zung genommen wird, so [xleitet der Schlag- 
hoken 22 vonvarts un I schlagt auf die Hulse 
oder Jas ZumJhutchen, wobei das Sdila^- 
wenkzeug sofort in seine Rulielage eintritt, 
nadidem es seine Sitzplatte durchdrungen hat. 

Patent- Anspruche: 

1. Verfahren zur Befestigung oder 
Sickening von Boken in miteinander zu 
verbindenden Platten, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl m einer im Bofczenschaft 
vorgesehenen Kaminer (3) ein Explo- 
sivstoft untergebracht und derselbe zur 
Entzunidjung- g-ebracht wird, nm eine Aus- 
dehnung, Ausbauchung oler Gestaltung 
<des Bokenschaftes heriheizufuhren, so 
dafl derseJbe ein Befestigungsm»ittel fur 
die miteinander zu verbinrlenden Platten 
bildet. 

2. Boken oder Niet zur Ausfuhrung 
des Verfaihrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die kinere Ram- 
mer (3) fur die Aufnahme des Explosiv- 
stoffes so weit entfernt von der Stirn des 
Bokenschaftes befindet, daB die Ausdeh- 
nung des Bolzensdiaftes infblge der Ex- 
plosion in der Gestalt einer Ausbauchung 
vor sich geht, ohne daB eine Ofmung der 
Stirnflache erfolgt, wobei in der Aus- 
bauchung Langs scfalitze zufolge der Ex- 
pansion gebildet sei-n kofi n ent ( Abb. 2). 

3. Boken oder Niet zur Ausfuhrung 
des Verfahrens nach Ansproich I, dadurcb 
gekennzeichnet, daB die den Exptosivstoff 
enthaltende Ka-mmer (3) in unmittelbarer 
Nahe der Stirnflache des Bolzenscbaftes 
liegt, so dafi letztere wahrend der Explo- 
sion des Explosivstoffes mit Sdhlitzen 
versehen bzw. geoffnet wird. 

4. Bolzen oder Niet zur Ausfuhrung 
des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurcb 
gekennzeichnet. daB der Explosrvstoff in 
einem dehnbaren Metallgehause unter- 
gebracht ist, welches eine Zundkapsel be- 
sitzt. 

5. Bolzen oder Niet zur Ausfuhrung 
des Verfahrens nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Auftenseite des 
Bokens Langs«einschnitte (8) in der Nahe 
der Explosionskammer sowie an der 
Stirnflache des Schaftes radiale Ein- 
sdinitte (9) vorgesehen si«nd (Abb. 3): 

6. Boken oder Niet zur Ausfuhmng 
des Verfahrens nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Auflenflache 



des Bokenschaftes -eine im Ouerschnitt 
winlkelfdroiige Ausrrehmung (10) zur Bil- 60 
dung einer Schulter vorgesehen ist 
rAiWb.3). 

7. Bolzen oder Niet zur Ausfuhmng 
des Verfahrens nach Anspruch r, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der AuBenflache 65 
des Bokenschaftes uan dessen Umfang 
herum sich erstreckende Einschnitte (11) 
vorgesehen sind (Abb;. 3). 

8. Boken oder Niet zur Ausfuhmng 
des Verfahrens nach Anspruch i, dadurch 70 
gekennzeichnet, daB ein Zutritt zu der den 
Explosivstoft enthaltenden Kammer (3) 
am Kopfende des Bokenschaftes berge- 
stellt ist, dessen VerscfoluB durch einen 
Schraubstopfen/ erfolgt. 

9. Bolzen oder Niet zur Ausfuhmng 
des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennizeich.net, daB ein Zutritt zu der den 
Explosivstoft* enthaltenden Rammer am 
Stirnende des Bokenschaftes hergestellt 
und durch eiaien Schraubstopfen ver- 
scHossen ist. 

10. Bolzen oder Niet zur Ausfuhmng 
des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB am Stirnende des 
Bokenschaftes -eine gehartete Stahlkappe 
(14) aufgesdhraubt ist (Abb. 4). 

11. Bolzen oder Niet zur Ausfuhrung 
des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekenuzeiebnet, daB die Zundung des 
Explosivstoffes durch einen Zundstift von 
sich veriungender Gestalt bewirkt wird, 
dessen groBerer Durcbmesser sich an dem 
dem Explosivstoft zugekehrten Ende be- 
findet, und daB der Zundstoft in- einer 95 
Durcbbohrung des VerschluBstopfens 
untergebradht ist, deren sich verjungende 
Gestalt der Gestalt des Zundstiftes ent- 
spricht. 

12. Bolzen oder Niet zur Ausfuhrung 100 
des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekeiMizeichnet, daB er als Schlaghammei 

in einem unter Explosion wirksam wer- 
denden Schlagwerfczeug angeordnet ist, 
•wobei sich die Explosion unmittellbar voli- 105 
zieht, nachdem ein Schroelzziinder durch- 
schlagen ist (Abb. 5). 

13. Bolzen oder Niet zur Ausfuhrung 
des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch 
gekeimzeidhnet, daB er als Schlaghammer 110 
in einem unter Expansion wirksam wer- 
denden Schlagiverkzeug angeordnet ist, 
wobei sich die Explosion unmittetbar voll- 
zieht, nachdem ein Gleitstuck in ejner 
Fuhrung seine Gleitbewegung ausgefuhrt 115 
liat (AW>. 6). 
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Hierzu 1 Blatt Zeichnungen. 
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